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. Aufschieben der Schrumpfscheibe ouf die Fithrungsbuchse. Im Bereich

! I I .
des Schrumpfscheiben—Sitzes kann die AuBenfliche der Fihrungsbuchse 2550 {rereyrent frrrertrrrrrergret - M 711
gefettet werden. Achtung: Nie die Spannschrauben anziehen, bevor nicht 50 100
auch die Welle eingebaut ist! 320
2. Einbau der Welle bzw. Aufschieben der Gleitringsdichtung auf die Welle. 320 7 { ~1150 @
3. Anziehen der Spannschrouben gleichmidBig verteilt. Alle Spannschrauben
sind salange anzuziehen, bis die vorderen seitlichen Fidchen des ~340 F
AuBen— und Innenrings fluchten.
4. Die Kontrolle des korrekten Verspannungszustond ist somit optisch priifbar.
1. Maunt the shrink disk on the sieeve. The other face of the sleeve may
be greased where the shrink disk is to be mounted. Attention: Never '
tighten the draw spindles unless the shaft is instafled! &k 1\ I | ]
2. instali the shoft resp. the mechanical seal on to the shaft. N
3. Tighten the draw spindles with even force, untit the front side faces of [Il ' ||
outer and inner ring are on the same level. -
4. This serves as an optical contral of the correct tension of the shrink disk. Hl
I 183
Im Bereich der Schrumpfscheibe Welle fettfrei 176,177,178 -M— j 012,126, 127
mit einer Rauigkeit von min. Rz=16um; Ra=1,6um. 107E 61 T IEAN £
Schrumpfscheibe gleichm&Big reihum festziehen. E— 061E X
In the area af the clomp ring the shaft must be 190 ! 010
grease free and have a surface raughness ot 150 Y—
min. Rz=1B6um; Ro=1,6um. Tighten screws evenly. | 104E
-—\\ . 005 . ] m
@ \%x 107E 1
! 077
Fixiersegmente nach Dichtungseinbou ausriicken und n E N —— “E |
befestigen! Vor Ausbau einriicken und befestigen. i 082E o
After installing the seal, the fixing segments are ' 054E l _— ]
to be disengaged and fostened! Befare removal
engaged and fastened. ‘ 055E H ]
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Nochschmierung des Wdlzlagers gemd@ Betriebsanleitung! 10 Dl
Bearing to be lubricated according to operating manual! T
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Lage der Bohrungen nach Draufsicht - + | 19 ’ e
Connections acc. plan view et ’ : 085E
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Ma B3] Toleranz
©298z0.2 I
2351-0.3 Vor Inbetriebnahme Betriebsanieitung B
40 und Sicherheitshinweise lesen!
23817 Before stortup, operating manual and
safety precautians have to be read!
~0.05
2460-0.1
Schrouben—Anzugsmoment siehe Betriebsanleitung.
Tarque values for bolt see operating manuol. i
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Lage der Anschiiisse nach der Droufsicht position of connactions oce. plan viaw (‘;)HANRGEE‘QS“’” 170110 Hj:‘ﬁ E=Ersatz~VerschleiBteile / Replacement—wearparts
G DATE [N
A _=G3/4" sperctliissigkeit EIN — buffer fluid inlet o e
B =G3/4"|Spercflissigkeit AUS — buffer fluid outlet /[ ot wacrined Yo I NAME: | PART: | DRAHING—No.: |MATER‘AL| STANDARD A
H =063/4 |Handhebelpumpe — hand pump /| RouGH FsH ) w,r*— DATE: NAME: | TYPE:
G = G3/4" |Thermolihler — thermo switch EDIUM_FINSH i oo | 17,11,10 1 HSA
ET = 63/4"|Kiiniwasser EIN — cooling_water_inlet 'I EIE_ENBH al - ';T;“S’m TBLA0} GAG ESD64GD280C...A~HKW EKATO ESD
F = G3/4"|Kihiwosser AUS — cooling_water outlet P . - P
D7 = GT/7 [Druckousgieicher1/2°300lbs RF | = pressure compensotori/2'300ibs RFf i s Edges vilh cramfers Q07145 SCALE: | NAME: 8
= e 3 - = = peimieg cmst EN— rones e .
D _=61/2"[Spiilung 1/2"300ibs RF = flushing 1/27300lbs RF W s o e wcoondn = DH 1150 cvags Glextrmgdlchtung 2-524-99735-008
te = Ol 5- L i — legkage nipple THIS DRAWING 1S PRIVATE AND CONFIDENTWAL COMMUNICATION % .
S = G1/4]schmiernippet —_grease_nipple AND THE PROPERTY OF ESD. Mechanical seal REPLACEMENT FOR:
[ | 4 IT MUST NOT BE COPIED QR LENT WITHOUT CONSENT OF ESD. REPLACED BY:



wtchen
文本框
A-202机械密封

wtchen
文本框
A-202机封




